D2- 



SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT 
BUNDESAMT FOR GEISTIGES EIGENTUM 



Erfindoi^spatent fur die Schwdz und Uechteiistein 

Schweizerisdi-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978 




@ PATENTSCHMFT as 



(§) InLCU: E04H 7/28 
E04C 3/32 




617742 



@ Gesuchsnummer: 


4252/77 


@ Inhaber: 

Hudo-Werk KG August Heins, Hude (DE) 


@ Anmeldungsdatum: 


05.04.1977 


@ Erfinden 

Heinz Otto Eichwald, Gandcrkesee (DE) 


@ Patent erteilt: 


13.06.1980 




@) Patcntschrift 
verdffentlicht: 


13.06.1980 


@ Vertreter: 

Patentanwalte W.F. Schaad, V. Balass, E.E. 
Sandmeier, Zurich 



Stutze, insbesondere fur Sllos ausprofilierten ineinanderschiebbaren Bledistreifen. 



@ Langsrandpartien der Blechstreifen (5, 6, 7, 8) 
greifen unter Bildung eines Falzes ineinander, 
wobei die Blechstreifen in Langsrichtung der Stutze 
gegeneinander versetzt angeordnet sind. In dem von den 
Me tail blechstreifen umschlossenen Hohlraum ist min- 
destens ein in L^gsrichtung der Stutze wirkender Zug- 
anker angeordnet. Der Zugankcr bcsteht aus Gewinde- 
stangenabschnitten, die mittels Verbindungsmuffen (12) 
zusammengeschxaubt sind. Jede Verbindungsmuf fe (12) 
ist an eineni sich an der Innenwand der Stiitze abstiitzen- 
den Widerlager (11) befestigt. Bine derartige StQtze ist 
ohne BetonfuUung ausreichend fest und folgiich wieder 
dem on tier bar. 
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PATENTANSPROCHE 

1. Stutze, insbesondere fiir SDos, aus profilierten ineinander- 
schiebbaren Blechstreifen, deren Langsrandpartien bei jeweils 
cinander benachbarten Blechstreifen unter Bildung eines 
Falzes ineinandergreifen, wobei die Blechstreifen in Langsrich- 
tung der Stiitze gegeneinander versetzt angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, dass in dera von den Blechstreifen (5, 
6, 7, 8) umschlossenen Hohlraum der Stutze mindestens ein in 
Langsrichtung der Stiitze wirkender Zuganker angeordnet ist. 

2. Stutze nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder Zuganker aus Gewindestangenabschnitten (13) 
besteht, die mittels Verbindungsmuffen (12) zusammenge- 
schraubt sind, und dass jede Verbindungsmuffe an einem sich 
an der Innenwand der Stutze abstiitzenden Widerlager (11) 
befestigt ist. 

3. Stutze nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass jedes Widerlager ein den Hohlraum der Stutze iiberspan- 
nendes Stuck Profilstahl (11) ist, und dass als Abstiitzung fiir 
das Widerlager an der Innenwand der Stutze befesdgte, nach 
innen vorstehende Nasen (9, 10) vorgesehen sind, 

4. Stutze nach Patentanspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass als ProHlstahlstiick (1 1) ein U-Profil vorgesehen ist, wel- 
ches eine mittig angeordnete Bohrung aufweist, die der aufge- 
setzten Verbindungsmuffe (12) zugeordnet ist. 



Die Erfindung betrifft eine Stutze, insbesondere fur Silos, 
aus profilierten ineinanderschiebbaren Blechstreifen, deren 
Langsrandpartien bei jeweils einander benachbarten Blech- 
streifen unter Bildung eines Falzes ineinandergreifen, wobei 
die Blechstreifen in Langsrichtung der Stutze gegeneinander 
versetzt angeordnet sind. 

Fa ist bcreits eine Stiitze der genannten Art vorgeschlagen 
wordcn, deren Montage durch die versetzte Anordnung der 
Blechstreifen in Langsrichtung der Stutze einfach und beson- 
dcrs fcicht ist, weil die vorgeschlagenen Blechstreifen wahrend 
dcs Aufhaus der Stutze nicht nach innen fallen konnen, weil 
SIC uch hcreits ineinander teilweise verkrallen. Auch treten 
umbufendc Fugcn, wclchc die Festigit der saulenformigen 
Stiim vermindem, nicht mehr auf . Dadurch erhalt die Stiitze 
zumindest wahrend der Montage eines Sik>s ausreichende 
Ihestiftkeit. 

Um bei fertigen Silos die Festigkeit noch weiter zu erhohen, 
\*ird bctcanntlich in die Stiitzcn Beton eingefiiUt. Neben den 
daf ur aulzuwendenden Kosten fur den Vorgang des Verfiillens 
aK auch fiir das Material selbst, hat ein solches Verfahren zur 
Hrhohung der Fcstigkeiten auch noch den Nachteil, dass ein 
S«k>. dcssen Stutzen ausgeharteten Beton enthalten, nicht mehr 
dcmonticrhar ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Stutze aus 
7usammcngeseuten Blechstreifen der eingangs genannten Ait 
zu schaffcn, die ohne Einsatz einer Betonverf ullung ausrei- 
chcftd fcst ist und folglich demontierbar bleibt. 

Dicsc Aufgabe ist erfindungsgemass dadurch gelost worden, 
dass in dcm von den Metallblcchstrcifcn umschlossenen Hohl- 
raum drr Stiitze mindestens ein in Langsrichtung der Stiitze 
wirkender i^ganker angeordnet ist. 

Die Einzelteile der Stiitze werden zweckmassig durch die 
zusammenziehenden Zuganker mit derart hoher Zugkraft 
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vorgespannt, dass die Saule ohne Betonverfullung in sich 
verfestigt wird. 

Nach einer Weiterbildung zeidinet sich die Stiitze dadurch 
aus, dass jeder Zuganker aus Gewindestangenabschnitten 

5 besteht, die mittels Verbindungsmuffen zusammenschraubbar 
sind und dass jede Verbindungsmuffe an einem sich an der 
Innenwand der Stiitze abstutzenden Widerlager befestigt ist. 
Die notwendige Zugkraft wird bei dieser Ausf iihrung der 
Zuganker uber Gewinde eizeugt. Es konnen hohe Zugkrafte 

10 erzeugt werden. Die Gewindestangenabschnitte gewahrleisten 
trotzdem die Beibehaltung einer erwiinschten Elastizitat. Die 
Verbindungsform mittels Verschraubungen ermdglicht ausser- 
dem eine leichte Demontierbarkeit der Zuganker bzw. der 
Stiitzen. 

IS Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist jedes Widerla- 
ger ein den Hohlraum der Stutze iiberspannendes Stiick Proffl- 
stahl, wobei als Abstutzung fur das Widerlager bzw. das Stiick 
Profllstahl an der Innenwand der Stutze befestigte, nach innen 
vorstehende Nasen vorgesehen sind. 

20 Die Nasen konnen einfach in die Saule eingeschweisst wer- 
den bzw. konnen die Blechstreifen, aus denen eine Saule 
zusammengesetzt wird, schon vorher mit den notwendigen 
vorstehenden Nasen versehen werden. Ist die Stiitze dann aus 
Blechstreifen zusammengesetzt, befinden sich die Nasen an 

« den richtigen Stellen, so dass einfach ein Stuck Profilstahl 
aufgelegt wird. Es kann auch nachtraglich noch eine Ver- 
schweissung der Nasen mit dem Stiick Profilstahl erfolgen. 
Durch Einziehen der stangenformigen Zuganker und Verbin- 
dung der Zuganker mit sich auf den Prof ilstaUen abstutzende 

30 Verbindungsmuffen wird dann die ausgeblldete Stutze durch 
Zusammenziehen in sich verfestigt. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung, aus dem sich wei- 
tere Ausbildungsformen ergeben, ist in der Zeichnung darge- 
steUt. Es zcigcn: 

35 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Stutze fiir Silos und 
Fig. 2 eine Seitenansicht einer Stiitze gemass Fig. 1 im 
Langsschiutt. 

40 In Fig. 1 ist die Stutze in der Draufsicht gezeigt. Die Stutze 
bildet durch angeschlossene Silozellenwande 1, 2, 3 und 4 
einen Knotenpunkt in einem Silo. Die Stutze selbst besteht aus 
vier profilierten Blechstreifen 5, 6. 7 und 8, deren Randberei- 
che unter Ausbildung von Falzen ineinanderverhaktsind. An 

45 die Blechstreifen 6, 8 sind innen vorstehende Nasen 9, 10 
angeschweisst, auf denen ein den Hohlraum der Stiitze iiber- 
spannendes Stiick Profilstahl 11 als Widerlager abgestutzt ist. 
In der Mitte ist auf dem Prof ilstahlstuck 1 1 eine Verbindungs- 
muffe 12 aufgesetzt, in welche Enden von in Langsrichtung in 

50 der hohlen Stiitze verlaufenden Gewindestangcn einschraub- 
bar sind. 

Diese Gewindestangen sind in Fig. 2 mit 13 bezeichnet. Die 
Fig. 2 zeigt schematisch einen Langsschnitt durch die Stutze 
gemass Fig. 1; gleiche Bauteile sind mit gleichen Bezugszahlen 

55 versehen. Aus Fig. 2 ist ersichtlich, dass einander benachbarte 
Widerlager bezCiglich ihrer Langserstreckung mn 180** gegen- 
einander versetzt sind. Es ist auch ersichtlich, dass die einzel- 
nen Blechstreifen in versetzter Bauweise aufeinander stehen, 
so dass keine umlaufenden Fugen entstehen konnen. Die 

«o versetzten Fugen sind in Fig. 2 mit a bis f gekennzeichnet. 
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